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浸渍胶膜纸浸胶量对饰面中纤板表面性能的影响

杨杰，刘永科，陈庆
(成都建丰装饰纸有限公司，四川成都611330)

摘要：通过对比试验，分析浸渍胶膜纸的不同浸胶量对饰面中密度纤维板耐冷热循环、耐磨、耐香烟灼烧、耐龟裂、

耐污染腐蚀、耐水蒸气等表面性能的影响。结果表明，胶膜纸的浸胶量控制在120·肌140％之间，饰面中纤板表面的

各项性能指标均达到GB／T 15102．2006Ⅸ浸渍胶膜纸饰面人造板》的要求。

关键词：浸渍胶膜纸；浸胶量；中纤板；表面性能

中图分类号：TS653 文献标识码：B 文章编号：1001．8654(2016)06-0047．03

Effect of Resin Consumption of Melamine—impregnated Paper
on Surface Performance of Medium—density Fiberboard

YANG Jie，LIU Yong·ke，CHEN Qing

(Chengdu JianFengImpregnatedPaperCo．，Ltdt Chengdu 611330，Sichuan，China)

Abstract：Different resin consumptions were used to make melamine-impregnated paper which were then

overlaid on medium density fiberboard(MDF)samples．The surface resistances of the MDF samples were

tested．The results showed that when the resin consumption of the impregnated paper was between 1 20％
to 140％，all of the properties of the samples tested could meet the requirements of the National Standard

GB／T 1 5 1 02-2006 for surface decorated wood-based panels．

Key words：melamine—impregnated paper；resin consumption；medium density fiberboard(MDF)；surface
performance

饰面用浸渍胶膜纸(简称胶膜纸)，是一种由素

色原纸或印刷装饰纸，经过浸渍三聚氰胺树脂或酚

醛树脂，并干燥到一定程度，经热压后可贴覆在人

造板基材表面，具有一定树脂含量和挥发物含量的

浸胶纸。经过胶膜纸贴面处理的人造板，表面性能

和外观质量均得到改善，不但扩大了人造板的应用

范围，而且使饰面人造板的生产工艺简化，生产周

期缩短。

根据应用部位以及作用的不同，胶膜纸可分为
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表层胶膜纸、装饰胶膜纸、耐磨装饰胶膜纸、耐磨

表层胶膜纸、平衡胶膜纸等类型。在实际生产中，

胶膜纸的理化指标检测项目主要包括：浸胶量、挥

发物含量、预固化度。其中浸胶量指胶膜纸中固体

树脂的含量，是决定胶膜纸性能指标及产品成本的

重要因素【卜21。

GB／T 28995—2012《人造板饰面专用纸》规定，

装饰层胶膜纸的浸胶量范围为120％～170％。本研究

在保证产品表面质量和合格率的前提下，通过试验，

探讨不同浸胶量对饰面板表面质量的影响，旨为生

产过程合理控制浸胶量提供技术依据，通过降低生

产成本，提升产品竞争力。
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1材料与方法

1．1试验材料

1)原纸：定量75 g／m2的素色原纸，外购。

2)树脂：

①三聚氰胺甲醛树脂(MF)，黏度15．91 S(涂

4杯，25℃)，pH值9．7，固体含量52．3％，自制。

②脲醛树脂(UF)，黏度14．31 S(涂4杯，

25℃)，pH值7．68，固体含量47．85％，自制。

3)中密度纤维板(MDF)：密度O．71 edcm3，含

水率5．7％，尺寸2 440 rlllTlxl 220 rlln]×15 mm，外购。

1．2试验设备

浸渍胶膜纸生产：益维高3+5卧式浸胶生产线；

饰面板贴面：陆通2800T压机。

1．3试验方法

1)浸渍胶膜纸生产工艺流程：

三聚氰胺+甲醛一MF树脂一调胶尿素+甲醛一UF树脂一调胶
厂——————一 l

原纸一第一次浸胶一干燥一第二次浸胶
●

成品一检验一剪切一干燥
根据GB／T 28995．2012规定的装饰胶膜纸的浸

胶量范围，采用单因子变量分析方法，只改变胶膜

纸一次浸渍UF胶量，从400／旷120％分为5个水平，

二次浸渍MF胶的量不变。胶膜纸浸胶量设计配比及

理化性能检测结果，列于表1。

表1胶膜纸浸胶量设计及理化性能检测结果

Tab．1 UF／MF resin consumption and performance of

impregnated papers

2)浸渍纸贴面MDF：

取以上5种不同浸胶量的胶膜纸各3张，进行

中纤板基材贴面。贴面工艺参数为：

压力2．9MPa、温度190℃、时间30 s；热压钢

板50。光面；浸渍胶膜纸与中纤板基材一次压贴双

面成型。压贴完毕的饰面板平置，在常温室内养生

约48 h。

1．4性能检测

按照GB／T 15102．2006《浸渍胶膜纸饰面人造

板》，将饰面板裁制成相应的规格，检测表面耐冷热

循环、表面耐磨、表面耐香烟灼烧、表面耐龟裂、

表面耐污染腐蚀、表面耐水蒸气等项目。

2结果与讨论

饰面板表面质量检测结果列于表2。

表2胶膜纸贴面MDF的表面质量检测结果

Tab．2 Surface properties ofMDF samples overlaid with melamine-impregnated papers

·48·

万方数据



第30卷
VbL 30

第6期
No．6

木材工业
CHINAWOOD INDUSTRY

2016年11月
November 2016

第1组中的3个样品，其表面耐污染腐蚀、耐水

蒸气检测结果均有不合格，说明浸胶量低于120％时，

在热压过程中可流动的树脂胶太少，不能完全覆盖饰

面板表面，无法在试板表面形成密封树脂层；同时，

3个样品的表面耐磨和耐香烟灼烧指标不合格，说明

表面树脂胶层越薄，表面耐高温、耐磨性能越差。

第4组中试验号为4．2、4．3及第5组中的3个

样品，出现表面裂纹不合格。说明浸胶量高于160％

时，在热压过程中，过量的树脂胶在饰面板表面堆

积，形成过厚的树脂层，饰面板表面热传导效率大

幅降低。在冷热变化时，表面与内部较大温差，造

成表面胶层与纸基层以及基材的收缩速度差异，导

致表面胶层形成裂纹。

第2、3组的全部样品，其各项表面检测指标都

合格，说明浸胶量在120％-140％时，在热压过程中

树脂可在饰面板表面形成一层厚度适当的树脂层，

既能起到良好的封闭作用，又能维持饰面板整体冷

热收缩率的基本平衡，从而达到最佳的表面性能。

3结论

1)采用本试验设计的胶膜纸生产工艺流程，在

保持二次浸渍胶量60％的前提下，调节一次浸渍胶

量，并控制总浸胶量在1200／0-140％时，一次浸胶量

既满足了内部填充作用，又无过量多余胶累积，表面

形成的树脂胶层厚度适中，各项表面性能指标最优。

2)在素色装饰胶膜纸工业生产时，将浸胶量控

制在120％．130％，可以实现质量和成本的有效控制。
若在素色装饰胶膜纸贴面时发现不耐污现象，可适

当提高浸渍胶量；如表面出现较明显龟裂时，可适

当降低胶膜纸浸渍胶量，通过及时调节加以改善。
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河北森居木结构胶合梁生产线投产

根据国务院最新出台的《关于大力发展装配式

建筑的指导意见》，及以京津冀、长三角、珠三角三

大城市群为重点推进地区，因地制宜发展混凝土结

构、钢结构和现代木结构等装配式建筑，力争用10

年左右的时间，使装配式建筑占新建建筑面积的比

例达到30％的发展规划，装配式建筑将迎来陕速发

展的新时期。

博海木工机械有限公司积极响应并推进木结构

的预制化、标准化、工业化，开发木结构节能、环

保技术应用，2016年10月，在河北森居木结构房屋

科技有限公司建成胶合梁自动化生产线，由烟台博

海木工机械公司提供整厂规划方案、自动化装备及

相关技术，该生产线从安装、调试、培训、试生产

到正式投入使用，仅用30天。

生产线的正式投产，不仅优化了河北森居的生

产流程，节约成本，提高效率，而且将信息化与工

业化结合，操作流程绿色环保，为华北和华东地区

木结构房屋市场的发展．注入了活力。 王腾飞

青岛家具展助推徐州家具产业升级

2016年10月，“徐州家具产业转型升级研讨会”

在江苏徐州成功召开。会议由深jJII家具行业协会、

深iJII家具研究开发院主办，徐州贾汪区家居协会、

济南德瑞嘉展览有限公司(青岛家具展)和徐州家

具品牌联盟共同承办。来自徐州地区家具行业的200

余专业人士出席了会议。

会议聚焦——产品开发、品牌包装、渠道拓展，

介绍了品牌化设计和品牌基因演绎的方法；解读了

借助展会平台拓展渠道的策略；明确了家具产品在

材质、风格、价格、器型等方面开发和升级的方向。

徐州家具产业规模庞大，在册企业近200家，

多年来以生产松木家具为主。随着消费习惯的变化。

传统松木家具市场份额开始下滑，企业利润率逐渐

降低，转型升级成为当地企业的当务之急。此次会

议对推动徐州家具产业的升级发展意义重要。

作为我国家具行业北方第一展，青岛家具展始

终以“引领并助推家具企业升级发展和设计创新”

为使命。 山东省家具协会
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